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“Celikte Ulagsilan Son Nokta”
IMALAT CELIGi
1040 / C4o STOK: Q 20-1%) ARASI

URUN BILGISI

imalat sektériinde en cok tercih edilen imalat Celikleri,
Demir'in igine eklenen karbon miktarindan dolay karbon
celigi olarak da anilirlar. imalat celikleri genel olarak
yaklasik %0,20-0,60 arasinda karbon igeren alagimsiz
celiklerdir. imalat celigin in sertlesebilirligi icerdigi karbon
miktarina paralel olarak artarken, toklugu ise karbon miktari
ile ters orantiidir. igine katilan karbon igerigi, celigin
mukavemetini artirarak erime noktasini dasurdr. Bu gelik
tird hem sertlesebilir hem de ddvulebilir bir gelik taradur.
Karbon celigin parlak bir ylzeyi bulunmaz. Paslanma
direnci zayiftir, bu sebeple 6zellikle agindirici bir ortamda
tercih edilecekse mutlaka ekstra koruyucu bir kaplama
gerektirir. Yuksek dayanim veya kalin kesitli pargalarda
imalat celigi yeterli gelmedigi icin daha duistk alagimli yada
alasimli celikler tercih edilmelidir. imalat geliginin kaynak ve
ylizey isleme kabiliyeti diguktir. Karbon miktarina bagh
olarak 1sil islem ve sertlestirmeye uygun celiklerdendir.

KULLANIM ALANLARI

imalat sektériiniin gézdesi olan imalat Celikleri her tirlii imalat sanayinde em yaygin olarak kullanilan vasifls
celiktir. Islah islemi sonunda kazandiklar Ustin mekanik dzelliklerinden dolayi, ¢esitli makina ve motor
parcalarl, ddvme parcalari, ¢esitli civata, somun saplamalar, krank milleri, akslar, kumanda tahrik parcalar,
piston kollari, ¢esitli miller, digli gibi pargalarin imalinde olmak Gzere genis bir alanda kullaniimaktadir.
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ONEMLI NOTLAR

Bu belge yukarida tanimi yapilan malzemeler i¢in hazirlanmistir. / Bu belge, Grlinlerin Orijinal kalite belgesi baz alinarak bilgi amacl diizenlenmistir.
Cogaltiimis kopyalarin givenilirliginden Z Celik sorumlu degildir. / Z Celik San Tic Ltd $ti izni olmadan gogdaltilamaz, hukuki islemlerde kullanilamaz.
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